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1.1

FORORD

Generelt

Tillykke med dit valg af FastMig MF-svejseudstyr. Nar svejseudstyret fra Kemppi bruges
korrekt, @ges produktiviteten i svejsearbejdet, og du opnar mange ars skonomisk drift.

Denne brugsanvisning indeholder vigtige oplysninger om brug, vedligeholdelse og sikkerhed
i forbindelse med dit Kemppi-produkt. De tekniske specifikationer for udstyret findes sidst i
brugsanvisningen.

Laes venligst brugsanvisningen omhyggeligt igennem, for udstyret tages i brug forste gang.
Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du iseer bemaerke brugsanvisningens
sikkerhedsinstruktioner.

Hvis du ensker flere oplysninger om Kemppi-produkter, bedes du kontakte Kemppi Oy eller en
autoriseret Kemppi-forhandler eller besage Kemppis website pa www.kemppi.com.
De specifikationer, der er indeholdt i denne manual, kan blive zendret uden yderligere varsel.

Vigtige noter

Emner i manualen, der kraever saerlig opmaerksomhed for at minimere beskadigelser og
personskader, er angivet under overskriften “"BEMARK!”. Laes disse afsnit saerligt omhyggeligt,
og fglg anvisningerne.

Ansvarsfraskrivelse

Sk@nt enhver bestraebelse er gjort pa at sikre, at informationen i denne vejledning er nojagtig
og fuldsteendig, kan Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser.
Kemppi forbeholder sig retten til ndr som helst at endre specifikationen af et beskrevet
produkt uden foregdende varsel. Indholdet i denne vejledning ma ikke kopieres, nedskrives,
genproduceres eller videresendes uden fgrst at have opnaet tilladelse fra Kemppi.
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2.1

INTRODUKTION

FastMig MF er et basal tradveerk til kraeevende driftsbetingelser. Kan benyttes sammen med
Kemppi's basic FastMig stremkilder KM 300, KM 400, and KM 500.

Betjeningselementer og tilslutninger

4.
5.
6.
1. Funktionspanel 4.  Tilslutning af beskyttelsesgas
2. Tilslutning af svejsebraender EURO 5. Tilslutning af styrekabel
3. Indferingiogindspaending af 6.  Tilslutning af stramkabel
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1. Valg af braenderkontakt funktion
2. Justering af svejsespaending
3. Justering af tradfremferingshastighed



2.2 Tilslutning af system
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2.3 Tradfremfgringsmekanisme med 4 hjul

Trad g, mm

Fe, 06..08
Mc,
Fc

09..1,6

1,6..2,4

Ss, 08..16

1,6..2,4

Tradfererrgr o, mm

hvid
1,0 mm
SP3134140

orange
2,0mm
SP3133700

bla
4,0 mm
SP3134130

splv
2,5mm
SP3134290

qul
3,0mm
3134710

I b

Tradruller, firehjuls

%ﬂ] (0;

Fe, Ss, Al

Glat, V-spor

Fe, Fc, Mc

Rulleteret,
V-spor

Fe, Fc, Mc,
Ss, Al

Trapezformet
spor

Farvekode @, mm

hvid
hvid
red

red
orange
qul

qul
sort
bla

red
orange
qul

qul
sort
bla
orange
brun
qul
gra
sort

(L) = Udstyret med kuglelejer

0,6/0,8
0,8/0,8 (L)
1,0/1,2
1,0/1,0(L)
1,2/1,2(L)
1,4-1,6/2,0
1,6/1,6 (L)
2,4

32
1,01,2
1,211,2(L)
1,4-1,6/2,0
1,6/1,6 (L)
2,4

3,2
1,211,2(L
1,4/14(L
1,6/1,6 (L
2,0/2,0(L
2,4(L)

(L
(L
(L
(L

orange
2,0mm
SP3134120

bla
4,0mm
SP3134110

splv
2,5mm
SP3134300

qul
3,0mm
3134720

D

3133810
3143180
3133210
3138650
3137390
3133820
3141120
3133880
3133910
3133940
3137380
3133990
3141130
3134030
3134060
3142210
3142220
3142200
3142230
3142240

plastic
2,0mm
SP4267220

plastic

2,0mm —

4266970

plastic
4.0 mm
4270180

messing
4,0 mm
SP4267030

plastic
2,0mm
SP4267220

plastic
4,0mm
4270180

qul
—  24mm
SP4268210

~ Promig 511

qul
= 3,0mm
4768560

)

I

(I
|
=
I

Overfarsel af drivehjuls selektorplade

Drivhjul

g28mm  (0-18 m/min)
g28mm  (0-18 m/min)
g40mm  (0-25m/min)
g40mm  (0-25m/min)

SP4265240  plastic
4287860 stal
SP4265250  plastic
4297270 stal



3.1

BEMARK! Monter nederste fremfaringsrulle, og kontroller, at stiften pa akslen passer med noten pd
fremfaringsrullen.

INSTALLATION

Samling af MIG/MAG system
Saml enhederne i henhold til de instrukser, der fulgte med enhederne, og folg dem ngje.

1. Installation af stremkilde

Gennemlaes afsnittet: “Installation” i brugsanvisningen for FastMig stremkilderne og foretag
installationen som beskrevet.

2. Montage af FastMig KM stremkilde pa transportvogn

Laes og folg vejledningen i brugervejledningen til installation/montering af transportvogn.

3. Montering af FastMig MF pa stemrkilden
Skru fastggrelsestapperne fast pa stremkilden. Laft tradboksen og szt den fast pa tapperne.

4. Forbindelseskabler
Tilslut kablerne i overensstemmelse med de leverede udstyrsnoter.

Svejsetradens polaritet (+ eller -) kan a&ndres ved at udskifte MF-svejsestremkablet og retur-
stramkablet med et FastMig-stremforsyningssvejsekabelstik.

5. Montering af FastMig™ pa bom

BEMARK! Tradboksen skal monteres pd armen sdledes at chassiset er galvanisk adskilt bade fra
aflastningsarmen og bom.

Ophaengningsvinklen pa tradboksen kan a&ndres ved at flytte opspaendingen i handtaget.
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3.2

3.3

3.4

3.5

Montage af MIG svejsebraender

For at sikre problemfri svejsning bar De ved gennemlzesning af brugsanvisningen for
svejsebranderen sikre Dem, at tradliner og kontaktrer svarer til trdddiameter og tradtype. En
for snaever tradliner kan resultere i fejl i tradhastigheden og overbelastning af motoren (det er
0gsa et tegn pa blokering af tradlineren).

Serg for at svejsebraenderen er korrekt tilspaendt. En lgs tilspaending vil ophede braenderen og
tradboksen.

llegning og lasning af tradspole

LUKKET ABEN

+ Lasn spaerrekrogen og drej knappen en kvart omgang.

- lleg spolen. lagttag spolens drejningsretning!

« Las spolen med spaerreknappen, navets spaerring forbliver i yderpositionen og laser
spolen.

Automatisk tradfedning i braender

Automatisk indfering af trdd ger det enklere at skifte tradspole. Ved udskiftning af spolen er
det ikke ngdvendigt at udlgse presset pa tradrullerne og alligevel gar tilsatstraden automatisk
ind i den korrekte tradlinie.
« Kontrollér at sporet for tradrullen svarer til den anvendte tilsatstrads diameter.
« Losn trddenden fra spolen, og afskaer det bgjede stykke. Pas p3, at traden ikke vikler sig
op ude fra kanten af spolen.
- Kontrollér, at trddenden er lige pa et stykke ca. 20 cm og at spidsen er uden en
grat (afskeer efter behov). En skarp grat kan beskadige liner i mellemkablet eller
svejsebraenderen savel som kontaktroret.

FastMig MF tradbokse:
« Traek noget lgs trad af tradspolen. For traden gennem styrergret til tradrullerne. Frigiv
ikke trykket pa tradrullerne!
« Tryk pa indfgringskontakten for trad og skub traden lidt ind, indtil traden gar gennem
valserne til braenderen. Kontrollér, at traden ligger i begge tradrullernes spor!
« Tryk pa pistolkontakten indtil trdden er kommet igennem stremdysen.
Den automatiske tradfedning kan af og til mislykkes med tynde trade (Fe, Fc, Ss: 0,6 — 0,8 mm,
Al: 0,8 - 1,0 mm). Sa er det muligt, at tradrullerne skal dbnes, og traden fares manuelt
igennem.

Regulering af tilspaendingstrykket
Justér tradrullernes tryk med reguleringskontrolskruen, saledes at traden ved et modtryk ikke
glider i tradrullernes spor.

BEMZRK! Overdrevent tryk vil resultere i, at traden bliver flad og vil beskadige overflade-
beleegningen. Det vil endvidere resultere i ungdig slitage pa tradrullerne savel som gget friktion.



3.6

3.7

3.8

Indstilling af tradspolebremse
)

L

I

I
J

Bremsen justeres gennem spolenarvets laseanordning gennem skruning pa justeringsskruen
(A) med en skruetraekker.

Indstil bremsekraften sa rigeligt, at traden ikke kan lgsnes, nar tradrullerne standser. Behovet
for bremsekraft tiltager i takt med gget tradhastighed.

Da bremsen ogsa belaster motoren, bar den ikke speendes ungdigt stramt.

Burn-back tid

Anlaeggets elektronik indstiller svejsningens afslutning saledes, at trddenden ikke smelter fast
i kontaktrgret eller pa arbejdsstykket. Automatikken arbejder uafhaengigt af tradhastigheden.
Kan ogsa justeres i stramkildens SETUP-menuen (‘PoC’).

BEMARK! Serg for at tilsatstrddspolen ikke har fremspringende dele, som f.eks. kan gnide imod
kabinettet eller trddboksens der. De fremspringende dele kan udseette tradboksens kabinet for
svejsespaending.

Returkabel
Fastger returklemmen for returstreamskablet omhyggeligt, helst direkte pa arbejdsstykket.
Kontaktfladen skal altid veere sa stor som muligt. Renger kontaktfladen for rust og maling!

Anvend til MIG-anlaegget mindst 70 mm? kabler. De tyndere diametre kan forrsage
overophedning af tilslutninger og isoleringer.

Kontrollér, at svejsepistolen er egnet til den maksimale svejsestrem, som der er brug for.
Anvend aldrig en beskadiget svejsebraender!
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3.9

3.9.1

Beskyttelsesgas

BEMARK! Hdndter gasflasken forsigtigt. Hvis gasflasken eller dens ventil er beskadiget, er der risiko
for uheld!

Til svejsning af rustfrit stal bruges der normalt gasblandinger. Kontrollér at gasflaskens ventil
er egnet til den anvendte gas. Flowhastigheden indstilles i overensstemmelse med den
svejseeffekt, der skal bruges til opgaven. En passende flowhastighed er normalt 8 - 10 I/min.
Hvis gasflowet ikke er passende, vil svejsessmmen blive misfarvet og porgs. Kontakt din lokale
Kemppi-forhandler om valg af rigtig gas og udstyr.

Installation af gasflaske

BEMARK! Fastger altid gasflasken omhyggeligt i vertikal position i en speciel holder pd veeggen
eller pd en vogn. Husk at lukke gasflaskens ventil efter brug.

Dele af gasflowregulator
Gasflaskens ventil
Trykregulatorskrue
Kravemgtrik
Slangestuds

Omlgber for slangestuds
Indholdsmanometer
Flowmeter

MmO N®>

Felgende monteringsinstrukser gaelder for de fleste typer gasflowregulatorer.

1. Traed til side og abn flaskeventilen (A) et lille stykke tid for at blaese eventuelle urenheder
ud af flaskeventilen.

Drej regulatorens trykregulatorskrue (B) indtil der ikke leengere kan fales et fledertryk.
Luk naleventilen hvis der findes en sadan pa regulatoren.
Installérregulatorenpaflaskeventilenogstramforbindelsesmeotrikken(C)medenskruenggle.
Seet slangestudsen (D) med omlgbersmegtrik ind i gasslangen og stram til med
slangeklemmen.

Spaend omlgbermatrikken til pa regulatoren og den anden ende af slangen til lynkoblingen
pa tradboksen.

7.  Lukflaskeventilen langsomt op. Gasflaskens trykmaler (F) viser flasketrykket.

v wN

o

BEM/RK! Brug ikke hele flaskens indhold. Flasken skal genfyldes nar flasketrykket er omkring 2 bar.

8. Abn naleventilen hvis der findes en sadan pa regulatoren.

9.  Drejreguleringsskruen (B) indtil flowmeteret (G) viser det gnskede flow (eller tryk).
Flowmangden kan reguleres, nar stremkilden er teendt og ved samtidigt at give pa
gastestknappen, der er placeret pa tradboksens mangvrepanel et enkelt tryk.

BEMARK! Luk flaskeventilen, ndr at du er feerdig med at svejse. Hvis maskinen ikke skal bruges i
lang tid, skal trykregulatorskruen skrues ud indtil man ikke maerker nogen fiederbelastning.



3.10 Hovedafbryder1/O

3.11

3.12

Hvis FastMig-stremkildens hovedafbryder drejes til I-position, lyser indikeringslampen, og
stremkildens er klar til svejsning.

BEMZRK! Brug altid hovedafbryderen til at taende og slukke for maskinen: Traek aldrig stikket ud i
stedet for at slukke.

Koleenheden, FastCool 10

Keleenhedens pumpe starter farst, ndr svejsningen er pabegyndt. Efter svejsningen er ophert,
vil pumpen fortsat kare i 5 min., og afkgle braenderen samt vandet indtil vaesken nedkgles til
omgivelsestemperatur.

Brugsanvisningen beskriver FastCool 10 systemets drift.

Ophangning
MF 33 haenges i handtaget.

SERVICE, DRIFTSFORSTYRRELSER

Ved planlaegning af vedligeholdelse af MF-maskiner skal der tages hensyn til
belastningsgraden sdvel som omgivelserne. Rigtig anvendelse og regelmaessigt vedligehold
yder den leengst mulige brug af maskinen uden uforudsete driftsmaessige afbrydelser.

Mindst hver 1/2 ar ber falgende vedligeholdelsesarbejde gennemfares:

Check:
« Slid pa tradrullerne. Et stort slid pa trddsporet fordrsager fejl i tradfremferingen.

« Slid pa tradstyrergr. Meget slidte tradruller og tradstyrergr bor udskiftes.

- Tradstyrergret i braenderen skal vaere teettest muligt i tradrullerne, dog uden af bergre
disse. Tradlinien fra dbningen af styrergret til sporet i tradrullerne skal vaere lige.

- Bremsekraften i tradspolenarvet er korrekt.
- Elektriske tilslutninger skal renggres.
- Lgse tilspaendinger skal efterspaendes

Renger tradveerket for skidt og stov.
Smer trddrullerne minimum 2 gange arligt.

BEMARK! Ved rengaring med trykluft bar gjnene beskyttes ved brug af beskyttelsesbriller.

Ved funktionsmaessige fejl bar henvendelse ske til et autoriseret KEMPPI-veerksted.

BORTSKAFFELSE AF MASKINEN

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til det europaeiske direktiv 2002/96/EC vedrgrende bortskaffelse af elektrisk
og elektronisk affald samt direktivets implementering i de nationale love skal alt elektrisk
udstyr, der nar slutningen af sin levetid, indsamles separat og bringes til en miljgmaessigt
forsvarlig genbrugsstation. Udstyrets ejer er forpligtet til at aflevere en udgaet enhed

til et regionalt opsamlingssted efter instruktioner fra de lokale myndigheder eller fra en
repraesentant for Kemppi. Ved at overholde dette europaeiske direktiv er du med til at
forbedre miljget og befolkningens sundhed.
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6. BESTILLINGSNUMRE

MF 33 6063300

KM 300 3-ph 400V 6033000

KM 400 3-ph 400V 6034000

KM 500 3-ph 400V 6035000
Kgleenhed FastCool 10 6068100
Transportenhed PM500 6185291
Tilbehgr

KWF 300 beskyttelsesplader 6185287
MIG-svejsepistoler

MMT 25 3m 6252513MMT
MMT 25 45m 6252514MMT
MMT 27 3m 6252713MMT
MMT 27 45m 6252714MMT
MMT 32 3m 6253213MMT
MMT32 45m 6253214MMT
MMT 35 3m 6253513MMT
MMT 35 45m 6253514MMT
MMT 42 3m 6254213MMT
MMT 42 45m 6254214MMT
MMT 30W 3m 6253043MMT
MMT 30W 45m 6253044MMT
MMT 42w 3m 6254203MMT
MMT 42w 45m 6254204MMT
MMT 52W 3m 6255203MMT
MMT 52w 45m 6255204MMT
Mellemkabel

KM 70-1.8-WH 6260411

KM 70-15-WH 6260412

KM 70-1.8-GH 6260413

KM 70-15-GH 6260414



7.

TEKNISKE DATA

MF 33

Driftsspaending (sikkerhedsspanding)

Effekt

Ydeevne 40 °C 60%ED
100 % ED

Tradvaerk

Diameter af tradruller

Tréd hastighed )

Tilsatsmaterialer o Fe, Ss
9 Rertrad
g Al

Spole max. vaegt
max. vaegt

Braendertilslutning

Driftstemperatur

Opbevaringstemperatur

EMCKklasse

Kapslingskasse

Eksterne dimensioner LxBxH

Vgt

") Hastighedsaendringer sker via andring af tandhjul (D 28/D 40).

24V DC
100W

520A

440 A
4-hjulstrek
32mm
0—25m/min
0.6-16
0.8-2.0
1.0-24
20kg

¢300 mm
Euro
-20...+40°C
-40 ... +60 °C
A

[P23S
590x240x445 mm
13.6 kg
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